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Rontgen - German Wuality

4 ) U postupku samostalne izrade listova tracnih pila,
_ _ _ _ _ . koristimo provjerenu njemacku kvalitetu
Odabir brzine rezanja ovisno o vrsti materijala vrhunskog proizvodaca Robert Réntgen, koji je
jedan od najvecih proizvodaca tracnih pila
za rezanje, sirom svijeta. Na temelju dugogodisnjeg
Min. brzina Max. brzina Iskustva u distribuciji listova tracnih pila
Opis materija|a e L primjenjujemo prilagodena rieSenja za
m’/min m’/min metalnu industriju te nudimo $irok izbor bimetalnih i
Konstrukcijski Gelik “ karbidnih listova tracnih pila, od standardnih
o — — 55 materijala do specijalnih legura. Jedan dio nasih
ol 2o e ome e stalnih kupaca koristi takoder nase bimetalne
Nisko legirani Celic s | 8 istove za rezanje ogrijevnog drveta,
Legirani Gelici 45 60 koristeCi svoje prilagodene strojeve
Visoko legiraniolici | 15 | 25 poput banzeka i s
Nehrdajuci Celici 20 50
~ Broemicol | 15 | 30
Alatni Celici 35 50
. www.probe.
Sivi lijev 40 70
. Mesng | 70 [ 10
Aluminij 80 120
Bronca 50 80
50 80
- /
Vizualizacija problema Kvarovi Uzroci Rjesenja
N ; Visoko abrazivan ili vrlo Postaviti odgovarajucu
Preuranjeno/ tvrd materijal obrade brzinu rezanja
N h:eovblcpo Velika brzina rezanja Smanijiti brzinu rezanja
rg_senje Rezna traka postavliena Okrenuti reznu traku
ALl LA s ‘ krivompsm'e;” sa zubima u ispravhom
trake u Jeru smjeru kretanja
Velike sile zateznja rezne trake Smanijiti silu zatezanja rezne trake
Preveliki pritisak ili posmak rezne trake |Smanijiti pritisak ili posmak rezne trake
Lom rezne
trake Zaribavanje rezne trake u obratku Osigurati dobro stezanje obratka u Skrip
Prekomjerno Promjeniti vrstu ili povecati koliCinu
zagrijavanje tracne pile rashladnog sredstva
Neispravan odabir Promjeniti ozubljenje
ozubljenja rezne trake rezne trake
Smanijiti pritisak/posmak
Veliki pritisak/brzina rezne trake u odnosu
posmaka rezne trake na presjek predmeta i
Kosi/Neravan tvrdoCu materijala
rez Istro$eno/neispravno Zamijeniti vodilice/
vodenje rezne trake Provjeriti linearnost vodilice
| Neravnomijerne Smanijiti pritisak/posmak
mehanicke karakteristike rezne trake
materijala obratka Smanijiti brzinu rezanja
N Neispravno/slabo Osigurati dobro stezanja
N Povremeni stezanje obratka obratka u Skrip
lom zubi Osciliranje pritiska/posmaka Ispraviti pritisak/posmak
rezne trake rezne trake rezne trake
Neispravan odabir Promjeniti vrstu
ozubljenja rezne trake ozubljenja rezne trake
Prekomjerna zategnutost Smanijiti silu zatezanja
rezne trake rezne trake
Prlsu_tnost Preveliko rastojanje Ispraviti pritisak/posmak
pukotina na vodilica rezne trake rezne trake
reznoj traci
IstroSenost ledne vodilice |lzmjeniti ledne vodilice
rezne trake rezne trake
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|zbor ozubljenja rezne trake

Pravilan izbor ozubljenja jedan je od bitnih elemenata u izboru rezne trake. Kao takav izravno utjeCe na rezne
karakteristike i trajnost rezne trake. Kao polaziste u odabiru treba razmotriti dva temeljna parametra:

* Minimalni broj zubi u zahvatu (odabrani maksimalni korak zubi ne smije biti veCi od minimalne debljine

poprecnog presjeka obratka)

« Maksimalan broj zubi u zahvatu (izbor mora biti takav da omogucava stvaranje i izlaz strugotine iz zuba).

Takoder treba obratiti paznju na: a A
* Najmanji i najveci presjek obratka Tablica odnosa nazivnog koraka ozubljenja
* Vrstu materijala (broj zubi/1”) i koraka ozubljenja izrazenog u mm
* Vrstu primjene
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Ciievi i profili Q
Debljl?r::‘t)uenke Vanjski promjer (mm) / izbor zubi(z/1”)
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
2 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8
3 14 10/14 | 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
“ 10/14 | 10/14 | 8112 [ 8/12 | 6/10 6/10
10/14  8/12 8/12 6/10 6/10
-_ 10/14 | 8/12 | 8/12 i
8/12 6/10 4/6
-_- 8/12_| 6/10
8/12 6/10
20 4/6 416 4/6 - 416 416 3/4
30 4/6 4/6 416 4/6 4/6 2/3
50 _- 34| 23 | 23
80 3/4 2/3 2/3
100< 2/3 2/3
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